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SHARK 282, sierra manual de cinfa para cortes
de 45° o lo derecha a 60° a la izquierda.

En la version MA (con mordaza neumitica) la
apertura,/cierre de lo mordaza se realiza con
una vélvula de accionamiento manual (opcional
con accionamiento de pedales).

ALGUNAS CARACTERISTICAS:

- Transductor hidrdulico para visualizar el tensado
de la cinfa.

- Dispositivo limpia-hoja de cepillo.

- DoEIe resorte para reforno del cabezal.

- Conjunto de apriete con desplazamiento
transversal hacia la derechuizquierda con
mordaza de acercamiento rapido.

- Amplia superficie de trabajo con superficie
giratoria montada en un cojinete de rodillos de
265 mm de didmetro, precargado con cojinete
de empuie.

- Topes de precision regulados para el corte a
0°,45°, 60° alaizquierda y 45° a la derecha.
- Pedestal con cuba extraible para el liquido
refrigerante. - Bomba eléctrica para la
lubrorrefrigeracion de la cinta.

- Maquina preparada para el desplazamiento con
tmnsrulem.
-Varilla de acero cromado para cortes a medida,
con escala milimétrica graEuda y tope abatible.
- Brazo apoya barra con rodillo, preparado para
la aplicacion de lus plataformas de carga.

- Cinto bimetdlica para piezas macizas y perfilados.
- Llaves, manual de instrucciones y para ﬁ] solicitud
de piezas de recambio.

- El dispositivo CUT CONTROL SYSTEM puede
suministrarse como kit opcional para instalar en
ls maquinas ya fabricadas.
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SHARK 282, serra manual de fita para o corfe
de 45° d direita a 60° d esquerda.

Na versdo MA (com morsa pneumdtica), a
abertura e o fecho da morsa sio feitos mediante
vélvula comandada manualmente (opcional com
comando por pedal).

ALGUMAS CARACTERISTICAS:

- Transdutor hidrdulico para visualizar a tenséo
da fita.

- Dispositivo munido de escova para a limpeza
de [Gminas.

- Mola dupla para o retorno da cabeca.

- Grupo de aperto corredico longitudinalmente
direita/esquerda, com morsa (ie aproximagdo
rdpida.

- Ampla superficie de trabalho com plano giratério
montado sobre um rolamento de rolos com 265
mm Ide didmetro, pré-carregado com rolamento
axial.

- Batentes de precisdo programados para o corfe
a0°,45°, 60° d esquerda e a 45° d direita.
- Pedestal com tanque extraivel para o liguido
refrigerante.

- Bomba eléctrica para a lubrificacdio e refrigeracdo
da fita.

- Mdguina preparada para a deslocacdo com
transpallet.

- Haste para cortes sob medida em aco cromado,
com escala miliméfrica gravada e batente rebativel.
- Braco de apoio da barra munido de rolo,
preparado para a aplicacdo dos planos de carga.
- Fita bimetdlica para macicos e perfilados.

- Chaves, manual de instrucdes e para o pedido
de pecas sobresselentes.

- 0 dispositivo CUT CONTROL SYSTEM pode ser
fornecido como kit opcional para a instalacdo em
mdquinas jd produzidas.
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Shark 282 CCS (Cut Control System), sierra de
cinfa para cortes desde 45° Ya derecha a 60°
0 lo izquierda.

- Ademds del corte en modo manual, la sierra
realiza cortes sueltos sin operador, utilizando el
peso del cabezal controlado por un freno hidrdulico;
una vez realizado el corte, el arco se eleva
manualmente hasta la posicion necesaria para el
avance de la barra.

En la version con mordaza neumdtica (MA) la
apertura/cierre de la mordaza se realiza con una
viilvula de accionamiento manual (opcional con
accionamignto de pedales).

CARACTERISTICAS: (véase Shark 282)

Shark 282 (CS (Cut Control System), serra de
fita para o corte de 45° d direita a 60° d
esquerda.

- Para além do corte no modo manual, a serra
executa cortes simples sem operador, utilizando
0 peso do cabecote controlado por um travdo
hidrdulico; uma vez executado o corte, o arco é
levantado manualmente até d posicdo necessdria
para o avanco da barra.

Na versdo com morsa pneumdtica (MA), a
abertura e o fecho da morsa sdo feitos mediante
vélvula comandada manualmente (opcional com
comando por pedal).

CARACTERISTICAS: (ver Shark 282)

o — —
=0 | e i
‘» 0° 250 | 220 280x220 ‘ 7
45° &= 230 200 220x200 1730
mm kw m/min mm 60° &= 120 80 140x80 kg

295002709 | 1,5/18 36/72 285 45°= | 200 | 170 200140 440 .
5

v

< \®>

Accesorios - Acessorios a partir da pdg. 74

n. 02,03,04,10,12,18,92

—
P -
o
=
w—
D
| —



